
典型事故四：安徽中升药业有限公司“4·18”较大中毒事故 

一、事故调查分析 

（一）事故概要 

1、事故简介 

2012 年 4 月 18 日 19 时 30 分左右，安徽中升药业有限公司二车间发生一起

中毒事故，造成 3 人死亡、4 人受伤，直接经济损失 450 余万元。 

2、事故原因 

（1）直接原因 

企业非法生产，用蒸汽对配料釜直接加热，致使固体光气在高温下分解成光

气并发生泄漏，导致人员中毒死亡。 

（2）间接原因 

①企业安全管理存在漏洞。未依法办理安全设施“三同时”安全许可手续，不

具备从事产品生产的安全生产条件。 

②企业安全教育培训不到位。未对职工进行有效培训，没有如实告知从业人

员作业场所和工作岗位存在的危险因素、防范措施以及事故应急措施。 

③企业防范救援工作不力。针对性的个体劳动防护用品和应急防护器材配置

不到位。事故发生后，应急救援处置不力，该公司没有及时采取吸氧等有效救援

措施，而让工人去打吊水输液，从而使伤者病情加重并错失了最佳救援时机。 

（二）基本情况 

1、事故有关单位情况 

安徽中升药业有限公司属天津中升集团下属的全资子公司，位于池州市东至

县香隅化工园区。该公司成立于 2007 年 8 月，为有限责任公司，公司占地面积

86 亩，注册资本 1800 万元，法定代表人为董某，企业现有员工 118 人。该公司

设立了安全环保部，具体负责公司安全环保工作，配备了 5 名专职安全员负责日

常安全监督检查管理工作；制定了总经理安全生产责任制、安全环保部责任制等

在内的共 15 项安全生产责任制度，及安全生产管理制度和岗位操作规程；定期

进行安全检查及隐患排查治理，专职安全员每日负责公司安全检查工作并有台账

记录；对新进员工进行了“三级教育”，但工作开展不够细致，生产场所危险性

因素没有详细告知员工；制定了危险化学品应急救援预案并备案；该公司一车间



年产 500 吨对氨基苯胂酸生产工艺系统按规定程序于 2010 年 3 月 16 日取得省

安全监管局颁发的危险化学品安全生产许可证。2011 年 12 月公司完成了三级安

全生产标准化达标创建工作。 

事故发生在二车间，原设计为年产 10 吨 a-溴代对羟基苯乙酮生产线，设备

装置于 2011 年底安装完工，由于产品市场原因尚未进行试生产。2012 年 3 月，

该公司因急于生产尼卡巴嗪产品送检以争取早日获得农业部许可批件，在未向任

何部门报告、未经安全许可，无正规设计、施工方案的情况下，自行决定对二车

间 a-溴代对羟基苯乙酮生产工艺装置系统进行改造，增加了固体光气配料釜等装

置。2012 年 4 月 8 日-10 日，按照公司安排，副总经理王某组织人员进行第一次

试制尼卡巴嗪。由于生产的产品质量不能满足要求，4 月 11-17 日该公司再次对

该生产工艺装置系统进行改造调整。4 月 18 日该公司在进行第二次试制尼卡巴

嗪送检样品时发生了中毒事故。 

（三）事故发生时间序列 

日期 时间 描述 

4 月 18

日 
上午 

白班班长何某（子）带领陶某、慈某、吴某等人对相

关设备进行检查、调试、准备原料做前期准备。 

4 月 18

日 
13:00 

公司副总经理王某来到车间现场指导生产，此时何某

（子）对二层平台合成釜（已投入 1500kg 甲苯和

300kg 对硝基苯胺）进行搅拌升温回流用以溶解对硝

基苯胺和脱去甲苯中水份。 

4 月 18

日 
18:00 副总经理王某离开现场。 

4 月 18

日 
18:30 

何某（子）吃饭遇见副总经理王某，王某交代后回厂

宿舍休息。何某（子）晚饭后回到车间，看分水工作

已经完成，遂向三层平台固光配料釜（里面存有已经

抽进去的 270kg 甲苯溶剂）投固体光气。 

4 月 18

日 
19:10 

夜班班长汪某提前来到二车间准备交接班，何某（子）

在三层平台紧固配料釜投料口螺栓，随后开启搅拌器

和蒸汽阀门通蒸汽加热，操作完毕后来到二层操作平

台与汪某进行交接班。 

4 月 18

日 
19:30 

现场人员听见配料釜投料口处发出类似汽车轮胎爆

裂声，随后大量微黄色气体冒出，何某（子）立即由

二层平台跑向三层平台关闭蒸汽阀门，随后跑离现场

至二车间外真空泵旁；汪某等现场其他人员先后跑出



二车间，在撤离过程中不同程度吸入光气。此时从一

车间下班路过二车间的何某（父）在救护其子何某

（子）时吸入了光气。事故造成 3 人死亡、4 人受伤。 

 

（四）事故损失情况 

事故造成 3 人死亡、4 人受伤，直接经济损失 450 余万元。 

 

图 1  三层平台固光配料釜 



 

图 2  三层平台固光配料釜 

 

图 3  蒸汽阀门 



（五）事故原因分析 

1、直接原因分析 

①用蒸汽对配料釜直接加热，致使固体光气在高温下分解成光气并发生泄漏； 

②企业非法生产，且生产装置、生产工艺存在安全隐患。 

2、间接原因分析 

①企业安全管理存在漏洞。未依法办理安全设施“三同时”安全许可手续，

不具备从事产品生产的安全生产条件。 

②企业安全教育培训不到位。未对职工进行有效培训，没有如实告知从业人

员作业场所和工作岗位存在的危险因素、防范措施以及事故应急措施。 

③企业防范救援工作不力。针对性的个体劳动防护用品和应急防护器材配置

不到位。事故发生后，应急救援处置不力，该公司没有及时采取吸氧等有效救援

措施，而让工人去打吊水输液，从而使伤者病情加重并错失了最佳救援时机。 

二、事故应急处置 

事故发生后，副总经理王某叫人拨打 120，并带上防毒面具进入现场检查有

无滞留人员。此时，何某（子）伤情较重，公司随即安排面包车将其送往医院，

途中遇见县医院 120 救护车，120 救护车将何某（子）送至安庆石化医院。21 时

20 分左右，安庆石化医院对何某（子）进行抢救，约 20 分钟后，何某（子）因

抢救无效死亡。现场其他 5 人感觉有不同程度不适，陆续去华尔泰公司医务室挂

吊水输液。22 时左右，慈某、吴某伤情严重。副总经理王某即安排车辆将二人送

往安庆石化医院，随后将事故情况电话报告董事长（总经理）董某（此时董某人

在北京）。23 时左右，董某通过电话将事故情况向东至县香隅化工园安监分局报

告，第二天从北京赶回。园区安监分局局长都某接报后立即上报园区管委会主要

负责人和东至县安全监管局，并立即赶赴现场查看情况。东至县政府、市安全监

管局主要领导和分管领导接报后，立即赶赴现场。19 日上午 10 时 30 分，慈某

经抢救无效死亡；4 月 28 日上午 8 时，重伤患者吴某医治无效死亡。 

三、反思与建议 

1、安徽中升药业有限公司要认真吸取“7·12”事故教训，严格执行《安全生

产法》、《职业病防治法》、《危险化学品安全监督管理办法》、国家安全监管

总局《危险化学品建设项目安全管理规定》等安全生产法律法规规章，立即拆除



非法违法生产装置设施，杜绝违法违规行为；要进一步健全完善安全生产责任制，

安全管理制度和各岗位安全操作规程并严格执行；要强化主要负责人、安全管理

人员和从业人员安全培训教育，如实告知从业人员作业场所和工作岗位存在的危

险因素、防范措施以及事故应急措施；做好劳动保护用品和应急救援设施配备并

落实员工正确佩戴和使用；要制订切实可行的整改措施方案并报市安全监管部门

组织评审后组织实施。 

2、各危险化学品从业单位要严格遵守安全生产法律法规规章，认真履行危

险化学品建设项目安全设施“三同时”和职业卫生“三同时”手续。加大对员工

的安全教育培训力度，保证培训质量，确保员工达到岗位操作水平要求。主要负

责人、安全管理人员和特种作业人员必须经培训考核合格并取得相关证书后方可

上岗作业。要完善应急救援预案和现场处置方案并定期进行演练，提高从业人员

安全责任意识和防范事故能力。要按照《危险化学品企业事故隐患排查治理实施

导则》，建立隐患排查制度，安排专职人员负责隐患排查工作，发现隐患及时上

报及时整改，有效防范类似事故发生。 

3、东至县香隅化工园管委会及东至县有关部门要认真吸取事故教训，严格

落实属地监管责任，建立和完善企业安全生产承诺制度、企业生产经营建设管理

工作报告制度、园区企业违法违规行为举报制度、隐患排查治理制度，督促企业

合法合规生产经营。要按照《国务院安委会办公室关于进一步加强化工园区安全

管理的指导意见》，进一步加强园区管理；严格落实国家安全监管总局等四部门

联合印发的《关于开展提升危险化学品领域本质安全水平专项行动的通知》，制

定工作计划，周密部署化工园区企业安全设施设计诊断工作，提升企业本质安全。 
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